Harte ist
Basis des Erfolgs

| Gewindewerkzeug-Spezialist Bass setzt auf
Hértgtechnik von Mannheimer Durferrit GmbH

Die Herstellung von Gewindewerkzeugen fiir hochste Anspriiche
ist das Spezialarbeitsgebiet von Bass. Das Unternehmen aus dem
baden-wiirttembergischen Niederstetten konnte durch den
wachstumsbedingten Umzug in ein neues Firmengebaude Anfang
2005 seine gesamten Produktionsprozesse effizient auf die
Kundenanforderungen hin ausrichten.

Der Erfolg gibt der auf hohe Qualitat hin
ausgerichteten Strategie des Spezialisten
recht. Von Beginn an war klar, dass mit
dem Neubau auch die Chance genutzt
werden sollte, die Fertigungsverfahren auf
den aktuellen Stand der Technik zu brin-
gen. Vorausgesetzt, die Qualitat der Pro-
dukte setzt weiterhin MaRstabe in der
Branche. Das bedeutete auch, dass in-
tensiv Uber alternative Méglichkeiten fur
die Materialhartung nachgedacht wurde.
Aber das Ergebnis der Diskussionen
sprach klar fur die Warmebehandlung der
Stahle in den Salzbad-Anlagen der Dur-
ferrrit GmbH. Denn die groRe Leistungs-
fahigkeit der geharteten Werkzeuge, die
hohen Standzeiten und die konstante Spit-
zenqualitat sind fur Martin Zeller, Techni-
scher Geschéaftsflhrer von Bass, auf die
Warmebehandlung der verwendeten
Stahle im Salzbad zurtickzufihren.

So liegen fir ihn die Vorteile der Salz-
badtechnologie auf der Hand: ,Wir haben
uns ganz bewusst fur die Warmebehand-
lung in Salzbadern entschieden. Neben
der hohen, gleichmaRigen Harte, die wir
als Basis fur unsere Werkzeuge brau-
chen, bietet die Salzbadtechnologie eine
viel héhere Flexibilitat als das Harten im
Vakuumofen. Wir kénnen schneller auf

Kundenwitinsche reagieren. Unterschied-
liche Stahle, variable LosgrofRen sowie
verschiedene WerkzeuggréRen und
Durchmesser sind damit zeitlich kein Pro-
blem mehr. Und wir kdnnen das Salzbad
individuell auf die Kundenanforderungen
hin auslegen. Durch den immer grof3er
werdenden Anteil an sogenannten PM-
Stahlen, die noch praziser zu harten
sind, ist das Salzbadverfahren einfach
nicht mehr zu ersetzen. Damit haben wir

einen klaren Wettbewerbsvorteil gegen-
Uber vielen Kollegen, die Vakuumaéfen be-
nutzen®.

Erprobte Technologie
vermeidet Abkohlung

Die Warmebehandlung von Schnellar-
beitsstahlen in Salzschmelzen ist ein er-
probter Prozess, der durch den Einsatz
der speziell entwickelten Salzbader sowie
bei genauer Einhaltung der Prozessvor-
gaben problemlos und ohne Abkohlung
mit grofter GleichmaRigkeit und Zuver-
I&ssigkeit ablauft. In der ersten Stufe ist
ein Vorwarmen bis 400 °C an Luft vorge-

Fortsetzung Riickseite

Martin Zeller, Geschaftfilhrer von Bass, sieht in der Salzbadhartung einen klaren
Wettbewerbsvorteil gegeniiber der Hartung in Vakuumofen.



sehen. Nach und nach werden die zu héar-
tenden Stahle dann in heilRere Salzbader
(siehe Grafik 1 und 2) Uberfuhrt, ehe zwi-

IE"YS HARTE IST BASIS DES ERFOLGS.

Gemeinsam mit den Dur-
- ferrit-Fachleuten hat Bass
die neue Salzbadéfen-Linie
geplant und umgesetzt.

Martin Zeller, Geschifts-
fiihrer, Dr. Stefanie Leenen,
Geschéftsfithrende Gesell-
schafterin der Bass GmbH
& Co. KG und Hans Baier,
Durferrit GmbH (v.r.)

Schritte stellt Durferrit die geeigneten
Spezial-Salze zur Verfiigung, ebenso wie
fur die Reinigung der Werkzeuge.

Gemeinsam mit den Durferrit-

z.B. 1.3342, H56-5-2

Wirmebehandlung von Schnellarbeitsstahlien

Fachleuten hat Bass die

neue Salzbadodfen-Linie ge-

plant und umgesetzt. Durch
die seit Jahren absolut kon-
stant hohe Qualitat der Dur-
ferrit-Salze sind auch nach
dem Neubau der Harterei alle

Grafik 1
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Prozesse reproduzierbar ge-
blieben. Ein wichtiges Kriteri-
um, da die Harterei-Mitarbeiter
ihre jahrelange Erfahrung wei-
ter nutzen konnten.

l Dar Warmabehandlungsprozefl von Schnellarbeitsstahlen

Gerade das Know-how der

Mitarbeiter spielt beim Harte-
prozess eine entscheidende

Rolle. Deshalb ist es fir Dr.
Stefanie Leenen, Geschafts-
fuhrende Gesellschafterin von

Bass, auch keine Frage, Fer-
tigungskapazitaten im Ausland
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schen 1.100 °C und 1.200 °C das eigent-
liche Austenitisieren oder Harten stattfin-
det. AnschlieRend erfolgt eine geregelte
Abkuhlung. Bevor die Werkstlicke weiter
bearbeitet werden koénnen, werden sie
noch mehrmals angelassen. Fur alle

aufzubauen oder Teile der Pro-
duktion ins Ausland zu verla-
gern: ,Unsere hochkomplexen
Fertigungsprozesse und vor allem unser
Know-how beim Harten sichert uns eine
Qualitat, die wir bei einer Fertigung im
Ausland nicht bieten kdnnten. Gerade die
Zulieferindustrie bzw. die Automobilin-
dustrie sowie die europaischen Markte

sind nicht bereit QualitatseinbulRen zu
akzeptieren. Im Gegenteil, gerade durch
unseren hohen Qualitatsanspruch, sind
wir international gefragt, auch in soge-
nannten Billiglohnlandern wie China“.

Verfahrens-Know-how
wichtiger Erfolgsfaktor

Die Durferrit GmbH bietet fur jeden Ein-
satzzweck die geeigneten Warmebehand-
lungsanlagen an. Dabei kann eine neue
Anlage individuell auf die Anforderungen
der Kunden hin ausgerichtet werden. Von
der Planungsberatung Uber die richtige
Salzauswahl bis zur Schulung der Mitar-
beiter und dem kompetenten Service bie-
tet der Weltmarktfuihrer fir Salzbadanla-
gen seine komplette Unterstitzung und
sein umfassendes Know-how an. Gerade
die Auswahl zweckmaBiger Warmebe-
handlungsverfahren nach metallkund-
lichen Gesichtspunkten oder der Einsatz
geeigneter Ofenanlagen mit der richtigen
GroRe braucht langjahrige Erfahrung.

Die erfolgreiche Zusammenarbeit der
beiden deutschen Spezialisten Bass und
Durferrit zeigt, dass sich Qualitat und hohe
Kundenorientierung auch in einem immer
globaler agierenden Markt auszahlen.

lIhr Kontakt:

Durferrit GmbH
IndustriestaBe 3
68169 Mannheim
Tel. 0621/32224-0
www.durferrit.com

BASS GmbH & Co. KG
Technik fiir Gewinde
Bass-Strafle 1

97996 Niederstetten
Tel.: 07932/892-0
www.bass-tools.de
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